


Клапан впускной является элементом автоматического за�
щитного устройства подогревателей высокого давления
(ПВД), предназначенного для защиты турбины от попадания
в нее воды в случае разрыва труб и предохранения от по�
вреждения корпуса ПВД путем отключения подогревателей
высокого давления и байпасирования питательной воды,
минуя ПВД.

Клапан устанавливается на трубопроводе питательной воды
со стороны входа в ПВД в местах, удобных для обслужива�
ния.

корпус с верхним и нижним седлами, узел соединения кор�
пуса с крышкой, тарелка с двумя уплотнительными поверх�
ностями и гидропривод, соединенный штоком с тарелкой.

Корпус представляет собой штампосварную конструкцию из
кованных или штампованных деталей с приваренными вход�
ными и двумя симметрично расположенными перепускны�
ми патрубками. Нижнее седло выполняется путем наплавки
на корпус износостойкого сплава, а верхнее — съемным,
которое крепится к корпусу и уплотняется по типу узла со�
единения корпуса с крышкой. Уплотнительные поверхности
деталей затвора — плоские. Перемещение тарелки в корпу�
се без перекосов обеспечивается тремя направляющими
ребрами, приваренными к корпусу под углом 120° относи�
тельно друг друга.

Основные узлы и детали впускного клапана:

Н А З Н А Ч Е Н И Е

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

К Л А П А Н
В П У С К Н О Й

Т�360бсм 200 20,0 170 360

T�362бсм 225 25,0 180 350

Т�364бсм 250 25,0 180 425

Т�366бсм 275 32,0 160 700

Т�368бс 400 25,0 170 1670

Т�471бс 300 40,0 170 874

Т�473бс 350 40,0 170 1200

Т�466бсм 250 40,0 160 475

Т�481бсм 400 40,0 170 1706

Шифр
клапана

Проход
условный, мм

Давление
условное, МПа

Температура
раб. среды, °С

Пропускная спо+
собность по пита+

тельной воде, т/час

А Р М А Т У Р А З А Щ И Т Ы П В Д
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П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

Т�360бсм 245 209 245 209 536 1385

T�362бсм 273 226 273 226 532 1385

Т�364бсм 325 271 273 226 602 1385

Т�366бсм 325 271 325 271 600 1877

Т�368бс 465 398 465 398 560 2355

Т�471бс 377 281 377 281 600 2000

Т�473бс 465 349 465 349 600 2420

Т�466бсм 325 245 273 203 520 1822

Т�481бс 530 406 530 406 640 2040

Шифр
клапана

D D1 d d1

Размеры, мм

L H

Узел соединения корпуса с крышкой — самоуплотняющий�
ся, бесфланцевый. Уплотнением соединения служат предва�
рительно спрессованные кольца необходимого размера из
сальниковой шнуровой набивки. В нормальном режиме ра�
боты клапана тарелка расположена вверху, перекрывая вход
воды в перепускные трубки. При срабатывании клапана
гидропривод опускает тарелку вниз до посадки ее на нижнее
седло. Это приводит к прекращению подачи воды в ПВД и
открытию верхнего прохода клапана, что обеспечивает из�
менение направления потока и подачу воды через перепуск�
ные патрубки в питательный трубопровод, минуя ПВД.
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А Р М А Т У Р А З А Щ И Т Ы П В Д

Н А З Н А Ч Е Н И Е

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

К Л А П А Н
О Б Р А Т Н Ы Й

Клапан обратный является элементом автоматического за�
щитного устройства подогревателей высокого давления
(ПВД), предназначенного для защиты турбины от попадания
в нее воды в случае разрыва труб путем отключения подо�
гревателей высокого давления и байпасирования питатель�
ной воды, минуя ПВД.

Клапан устанавливается на выходе из ПВД с направлением
рабочей среды под тарелку, в местах, удобных для обслужи�
вания. Положение клапана на трубопроводе — только
крышкой вверх.

По исполнению клапан относится к типу подъемных. Клапан
состоит из следующих основных узлов и деталей: корпус,
узел соединения корпуса с крышкой, тарелка с направляю�
щим хвостовиком.

Корпус представляет собой сварную конструкцию из кова�
ных деталей (фланец, труба, штуцеры) с приварными выход�
ным и двумя симметрично расположенными перепускными
патрубками.

Узел соединения корпуса с крышкой — самоуплотняющий�
ся, бесфланцевый. Уплотнением соединения служит саль�
никовая набивка, предварительно опрессованная в кольца
необходимого размера.

Перемещение тарелки без перекоса обеспечивается направ�
лением ее хвостовика во втулке крышки, а также тремя на�
правляющими ребрами, приваренными в корпусе под углом

Т�361бсм 200 20,0 220 360

T�363бсм 225 25,0 250 350

Т�365бсм 250 25,0 250 425

Т�367бсм 275 32,0 270 700

Т�369бс 400 25,0 242 1670

Т�472бс 300 40,0 250 874

Т�474бс 350 40,0 270 1200

Т�467бсм 250 40,0 285 475

Т�482бс 400 40,0 270 1706

Шифр
клапана

Проход
условный, мм

Давление
условное, МПа

Температура
раб. среды, °С

Пропускная спо+
собность по пита+

тельной воде, т/час
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120° относительно друг друга. В рабочем положении тарел�
ка удерживается в верхнем положении за счет воздействия
динамического напора воды.

Присоединение к трубопроводу производится с помощью
сварки.

Использование кованых и штампованных элементов сварной
конструкции обеспечивает их высокую прочность и плот�
ность, что в свою очередь обеспечивает высокую надежность
в работе всего клапана.

d d
1

H

L

D1
D

Вход
среды

Выход
среды

Т�361бсм 245 209 245 209 536 815

T�363бсм 273 226 273 226 532 815

Т�365бсм 325 271 273 226 602 815

Т�367бсм 325 271 325 271 600 1291

Т�369бс 465 398 465 398 560 1490

Т�472бс 377 281 377 281 600 1330

Т�474бс 465 349 465 349 600 1490

Т�467бсм 325 245 273 203 520 1296

Т�482бс 530 406 530 406 640 1455

Шифр
клапана

D D1 d d1

Размеры, мм

L H

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы
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А Р М А Т У Р А З А П О Р Н А Я

Н А З Н А Ч Е Н И Е

В Е Н Т И Л Ь
В О З Д У Ш Н Ы Й

Вентиль воздушный предназначен при растопке котла для
удаления среды из барабанов, коллекторов и трубопрово�
дов. Устанавливается на верхних точках указанного оборудо�
вания с направлением потока среды под золотник.

Способ управления — вручную при помощи маховика.

К трубопроводу присоединяется посредством сварки.

С О С Т А В И З Д Е Л И Я , У С Т Р О Й С Т В О
И П Р И Н Ц И П Р А Б О Т Ы

Вентиль воздушный содержит следующие основные детали:
корпус (1), на котором обеспечивается сборка всех дета�
лей вентиля;
шпиндель (3), на котором укреплена тарелка, проворачи�
вающаяся вокруг своей оси;
тарелку (2), являющуюся запорным органом;
грундбуксу (5), предназначенную для уплотнения сальни�
ковой набивки по шпинделю;
крышку (4), обеспечивающую направление и способ дви�
жения шпинделя;
маховик (6), предназначенный для ручного управления.

Герметичность полости вентиля достигается за счет привар�
ки корпуса вентиля с одной стороны к штуцеру на объекте, а
с другой стороны, тарелкой.

Закрытие вентиля воздушного осуществляется вращением
маховика по часовой стрелке.

•

•

•
•

•

•

Т�202бм 10 14 (140) 833 (560) Перегретый пар 9,2 (0,92)

Шифр Проход
условный

Dу, мм

Рабочее
давление,

Pраб.
МПа (кгс/см )2

Максимальная
температура

Тр °С (К)

Рабочая
среда

Момент
крутящий

Н.м (кгс.м)

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И
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Примечание:
Позиции на рисунке соответствуют тексту.

120*

1
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3
*

55*
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у
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3

5

1

2

Т�202бм 79 55 193 120 16 2,18

Шифр Размеры, мм

L L1 H D1 D

Масса,
кг

допуск±10%

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы
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А Р М А Т У Р А З А П О Р Н А Я

В Е Н Т И Л Ь
3 х Х О Д О В О Й

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

Вентили трехходовые Т�203, Т�203нж предназначены для
присоединения рабочих и контрольных манометров. Венти�
ли выполнены с рукояткой для ручного управления и имеют
специальный штуцер для присоединения манометра.

Запорный орган вентиля состоит из конусной уплотнитель�
ной поверхности на корпусе и конусной поверхности на
шпинделе.

Корпус и шпиндель вентиля Т�203 выполнены из высокохро�
мистой стали. Основные детали вентиля Т�203нж выполнены
из коррозионностойкой стали аустенитного класса. В качест�
ве материала для уплотнения шпинделя применяются кольца
уплотнительные на основе терморасширенного графита.

Шифр Проход
условный

Ду, мм

Температура
среды, K (°C)

Давление
условное Pу

МПа, (кгс/см )2

Т�203 40 Рраб = 14(140) 838 (565) перегретый пар 9,2 (0,92)

Т�203нж 40 10 (100) 713 (440) перегретый пар 9,2 (0,92)

Рабочая
среда

Момент
крутящий

Н.м (кгс.м)
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П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

О

З

H

D1

L L1

D2

D

Т�203, Т�203нж 192 75 78 M20 1,5 M20 1,5 30 1,61× ×

Шифр Размеры, мм

L L1 H D D1 D2

Масса,
кг

допуск±10%
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А Р М А Т У Р А З А П О Р Н А Я

Вентили запорные предназначены для перекрытия потока
среды (пар или вода) в трубопроводе за счет посадки тарел�
ки на седло корпуса. Тарелка, закрепленная на шпинделе со�
вершает поступательное движение сверху вниз, за счет пре�
образования вращательного движения гайки шпинделя в
поступательное шпинделя.

Вращательное движение гайки шпинделя сообщает маховик
или редуктор. Для соединения редуктора с исполнительным
механизмом служит муфта шарнирная. Присоединение вен�
тиля осуществляется путем вварки патрубков корпуса в тру�
бопровод. На фланце корпуса через паранитовую прокладку
на шпильках устанавливается крышка, создавая герметичный
объем. Вентили устанавливаются с направлением потока
среды на тарелку. Вентили могут устанавливаться как на
горизонтальных, так и на вертикальных участках трубопро�
водов.

Н А З Н А Ч Е Н И Е

В Е Н Т И Л И

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

50 10 (100) 723 (450) пар, вода 60 (6) 6,1

100 10 (100) 723 (450) пар, вода 170 (17) 6,35

Шифр Проход
условный

Dу, мм

Давление
условное
Pу, МПа
(кгс/см )2

Рабочая
среда

Температура
среды,

мах K (°C)

М

Мкр,
н.м (кгс.м)

омент
крутящий

на шпинделе

Коэффициент
гидравлического
сопротивление

Т�107б
Т�108б

Т�109б
Т�110б
Т�111б
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Т�107б 50 340 58 347 405 — 240 50 60 — — 45 29,00

Т�108б 50 340 58 375 433 16,6 200 60 50 — — 45 39,00

Т�109б 100 540 122 710 832 63 450 93 131 — — 85 118,76

Т�110б 100 540 122 825 947 63 360 93 131 30 270 85 153,7

Т�111б 100 540 122 640 942 63 360 93 131 30 425 85 146,58

Шифр Проход
условный

Ду, мм

Диаметр
прохода
d , мм0

Размеры, мм

L H1 H2 H h D1 D d L1D0

Масса,
кг

допуск±10%

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

Вентиль Т�108б

Вентиль Т�107б, Т�109б
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Задвижки предназначены для перекрытия потока среды (во�
ды или пара) в трубопроводе. Задвижки устанавливаются на
горизонтальных либо вертикальных участках трубопроводов.
Положение шпинделя при этом для задвижек с маховиком
— любое, для задвижек, оснащенных редуктором с цилинд�
рическим зацеплением, установка допускается на горизон�
тальных участках шпинделем вверх в пределах верхней полу�
окружности. Задвижки, оснащенные редуктором с коничес�
ким зацеплением, устанавливаются на горизонтальных
участках трубопроводов в положении шпинделя в пределах
полуокружности и на вертикальных участках трубопроводов
шпинделем горизонтально. Перекрытие потока среды дости�
гается за счет посадки тарелок на седло корпуса задвижек.
Тарелки, закрепленные на вилке, совершают поступательное
движение сверху вниз за счет преобразования вращатель�
ного движения гайки шпинделя в поступательное шпинделя.
Вращательное движение гайке шпинделя сообщает маховик,
либо редуктор (кз, цз). Соединяется редуктор с исполнитель�
ным механизмом муфтой шарнирной. Герметичность полос�
ти задвижки достигается за счет приварки корпуса задвижки
к трубопроводу и установки на корпусе задвижки крышки.
Подача среды в полость осуществляется с любой стороны.

А Р М А Т У Р А З А П О Р Н А Я

З А Д В И Ж К И

О П И С А Н И Е

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

150 10 (100) 723 (450) пар — 130 (13) 0,5
вода

Т�115бc
Т�116бc
Т�117бc

Шифр Проход
условный

мм

Давление
условное
Pу, МПа
(кгс/см )2

Среда М

.м (кгс.м)

омент
крутящий

на шпинделе
Н

Коэффициент
гидравлического
сопротивление

Температура
среды,

не более
K(°С)

11



Т�115бc 150 450 165 142 935 145 790 640 135 122 110 230,65

Т�116бc 150 450 165 142 1050 145 905 360 135 122 110 242,5

Т�117бc 150 450 165 142 1040 145 895 360 135 122 110 235

Шифр Проход
условный

Ду, мм

Размеры, мм

L D D1 D0H1 H2 dc lcH h

Масса,
кг

допуск+10%

H
2

H

H
1

L
Д

у

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы
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А Р М А Т У Р А З А П О Р Н А Я

К Л А П А Н О Б Р А Т Н Ы Й

О П И С А Н И Е

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

50 6,4 (64) 523 (250)
вода

5,9

100 10 (100) 573 (300) 6,85

150 10 (100) 573 (300) пар — 1,5

200 10 (100) 573 (300) вода 1,5

Т�122бc

Т�123бc

Шифр Проход
условный

Ду, мм

Давление
условное
Pу, МПа
(кгс/см )2

Рабочая
среда

Коэффициент
гидравлического
сопротивление

Температура
среды,

max
K(°С)

Клапаны  обратные подъемные Ду50, Ду100 предназначены
для предотвращения изменения потока рабочей среды в тру�
бопроводах, транспортирующих пар или воду условным дав�
лением 6,4 МПа.

Устанавливают клапаны только на горизонтальных участках
трубопроводов крышкой вверх с направлением среды под
тарелку, в местах, удобных для обслуживания. Соединение с
трубопроводом при помощи сварки.

Клапан обратный содержит следующие узлы и детали:
Корпус для провода рабочей среды;
Тарелку для перекрытия потока среды;
Крышку, обеспечивающую герметичное закрытие внутрен�
ней полости клапана;

Шпилька и гайка составляет резьбовую пару, предназначен�
ную для соединения крышки с корпусом через паранитовую
прокладку.

Состав устройства и принцип работы:

•
•
•

Клапаны обратные типа “Захлопка” Ду150, Ду200 предназ�
начены для предотвращения изменения направления потока
рабочей среды в трубопроводах, транспортирующих пар или
воду условным давлением 10 МПа.

Клапаны устанавливаются на горизонтальных и вертикаль�
ных участках трубопроводов в местах, удобных для обслу�
живания. На горизонтальных участках установка произво�
дится — крышкой вверх, на вертикальных — с направлени�
ем рабочей среды снизу вверх, под тарелку.

Присоединение клапана к трубопроводу — с помощью
сварки.

Т�18б�1

Т�118б
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H
2

H

H
1

L

D D
1

Т�18б�1 50 340 58 200 258 15 50 60 45 22,7

Т�118б 100 540 122 303 425 25 93 142 85 81,25

Т�122бc 150 550 130 390 520 142 165 280 120 122

Т�123бс 200 650 145 420 605 195 225 340 160 176

Шифр Проход
условный

Ду, мм

Диаметр
прохода
d , мм0

Размеры, мм

L H1 H2 H D1 D2D

Масса,
кг

допуск±10%

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

Клапан подъемный Т�18б�1, Т�118б

Клапан обратный типа “захлопка”
Т�122бс, Т�123бс

d
o Вход

среды
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А Р М А Т У Р А Р Е Г У Л И Р У Ю Щ А Я

Клапан дроссельный (Т�20б) применяется в качестве дрос�
сельных регуляторов пара и устанавливается на трубопрово�
дах продувки котлов.

корпус, выполненный из стального литья с патрубками
под вварку в трубопровод по ОСТ 108.940.02�82;

крышка, имеющая фланцевое соединение с корпусом;

седло, установленное в корпусе, выполнено из корро�
зионностойкой стали;

профилированный золотник (тарелка), входящий в седло,
выполнен из коррозионностойкой стали;

шток, соединяющий золотник с рычагом, на котором
помещен груз.

под действием среды тарелка приподнимается, образуя
кольцевую щель, которая меняется под действием среды и
груза.

При передвижении груза по рычагу устанавливается необхо�
димое дросселирование (глубокое дросселирование — бо�
лее длинное плечо, на меньшее дросселирование — корот�
кое плечо), нужное положение фиксируется стопорными
винтами.

Для расчета расхода среды через клапан можно использо�
вать РТМ 108.711.02�79.

Основные узлы и детали клапана дроссельного:

Клапан дроссельный работает следующим образом:

•

•

•

•

•

О П И С А Н И Е

К Л А П А Н
Д Р О С С Е Л Ь Н Ы Й

15



Т Е Х Н И Ч Е С К А Я Х А Р А К Т Е Р И С Т И К А

180

522

692

2
0

0

340

5
0

5
8

3
9

6

2
9

6

Вход
среды среды

Выход

50 6,4 3,5–4,5 1,5–1,7 250 7,05 0,65 52,3

Проход
условный

Dу, мм

Условное
давление
Pу, МПа перед

клапаном,
МПа

за
клапаном,

МПа

Давление среды Температу+
ра среды,

°C

Коэф+
фициент
расхода

Масса,
кг

Площадь
прох. сече+

ния при ходе
золотника
30 мм, см2
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А Р М А Т У Р А Р Е Г У Л И Р У Ю Щ А Я

Клапаны регулирующие Dу50, Dу80, Dу100 и Dу150 (шифры
соответственно Т�33б, Т�34б, Т�35б и Т�36б) предназначены
для регулирования расхода рабочей cреды (воды) с темпера�
турой до 300 °С. Шифры изделия, имеющие одну основу
(например, Т�33б) соответствуют одному и тому же изде�
лию, изготовленному для разных климатических исполне�
ний (Т�33бУЗ, Т�33бТЗ).

Н А З Н А Ч Е Н И Е

К Л А П А Н
Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Й

С О С Т А В И З Д Е Л И Я , У С Т Р О Й С Т В О
И П Р И Н Ц И П Р А Б О Т Ы

Клапан регулирующий содержит следующие основные
детали:

Клапан работает следующим образом:

корпус, выполненный литьем с разделкой под вварку в
трубопровод по ОСТ 108.940.02�82;

вал, связывающий регулирующий орган клапана с
приводом;

золотник, выполненный из двух соединенных между
собой секторов;

гильза, имеющая на боковой поверхности отверстия (окна)
и запрессованная в корпус.

рабочая cреда поступает через входной патрубок в корпус
клапана. При вращении золотника внутри гильзы изменяется
проходное сечение окон гильзы. Поворот золотника осуще�
ствляется при помощи рычага, соединенного с приводом
типа МЭО. Максимальный угол поворота золотника — 90°.
Поток cреды, пройдя через регулируемое проходное сечение
гильзы, поступает в выходной патрубок клапана, а затем в
трубопровод.

Для определения расхода среды через клапан можно
использовать РТМ 108.711.02�79.

Данный вид арматуры может поставляться со
встроенным приводом МЭОФ.

•

•

•

•

17



О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Д А Н Н Ы Е И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

Т�33б 50 10 300 1,0 100 90 3,52

Т�34б 80 10 300 1,0 100 90 9,8

Т�35б 100 10 300 1,5 150 90 28,04

Т�36б 150 6,4 300 1,5 150 90 45,2

Шифр Диаметр
условного
прохода
Dу, мм

Давление
услов+

ное, МПа

Допустимая
рабочая

темпера+
тура Тр °С

Допустим.
крутящий
момент
на валу,
Мкр, н.м

Площадь
проходного

сечения,
см2

Угол
поворота
рычага,

град.

Допустим.
перепад
давления

P, МПа∆

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

Клапан регулирующий Dу50 Т�33б 50 180 225 90 261 82 110 60 25

Клапан регулирующий Dу80 Т�34б 77 180 320 130 282 112 122 66 32

Клапан регулирующий Dу100 Т�35б 93 310 350 130 388 136 184 96 98,6

Клапан регулирующий Dу150 Т�36б 147 310 450 180 393 153 204 106 106,2

Наименование Шифр Dk,
мм

D2,
мм

L,
мм

l,
мм

H,
мм

h,
мм

B,
мм

b,
мм

Масса,
кг

200

Выход
среды

Вход
среды

l

L

b

h

H

D2

B
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А Р М А Т У Р А Р Е Г У Л И Р У Ю Щ А Я

К Л А П А Н
Р Е Г У Л И Р У Ю Щ И Й

Н А З Н А Ч Е Н И Е

Клапаны регулирующие Dу100, 150, 200, 250 и 300 (шифры
соответственно Т�135бм, Т�136бм, Т�141бм, Т�137бм и
Т�138бм) предназначены для регулирования расхода и под�
держания уровня конденсата с температурой до 300 °С и ра�
бочим давлением до 10 МПа в подогревателях высокого
(ПВД) и низкого (ПНД) давлений. Шифры изделия, имеющие
одну и ту же основу (например, Т�135бм) соответствуют
одному и тому же изделию, изготовленному для разных
климатических исполнений (Т�135бмУЗ, Т�135бмТЗ).

корпус, выполненный литьем с разделкой под вварку в
трубопровод по ОСТ 108.940.02�82;
вал, связывающий регулирующий орган клапана с приво�
дом;
золотник, выполненный из двух соединенных между
собой секторов;
гильза, имеющая на боковой поверхности отверстия (окна)
и запрессованная в корпус.

рабочая среда посту�
пает через входной патрубок в корпус клапана. При враще�
нии золотника внутри гильзы изменяется проходное сечение
окон гильзы. Поворот золотника осуществляется при помо�

Основные узлы и детали клапана:

Клапан работает следующим образом:

•

•

•

•

Примечание:
Пропусная способность Kv показана: числителем — наибольшая, знаменателем — наименьшая.

Т�135бм 100 10 300 конденсат 150 2,5 10; 19,2; 31
29,2; 36 108

Т�136бм 150 10 300 то же 150 2,5 15; 26; 46
42; 57 172

Т�141бм 200 10 300 то же 200 2,5 45; 55; 136
65; 90 272

Т�137бм 250 10 300 то же 200 2,5 40; 70; 90; 121
115; 140 424

Т�138бм 300 10 300 то же 500 2,5 120; 160; 362
200; 250 756

Шифр
изделия

Среда
рабочая

Диаметр
условный

Dу, мм

Давление
услов+

ное, МПа

Рабочая
темпера+

тура Тр °С,
не более

Момент
крутящий
на валу

Н. м,
не более

Макс.
допустим.
перепад

P, МПа
не более
∆

Пропуск+
ная спо+
собность

Kv, т/ч

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Д А Н Н Ы Е И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

Проходное
сечение,

см2
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щи рычага, соединенного с приводом типа МЭО. Макси�
мальный угол поворота золотника — 90°. Поток среды,
пройдя через регулируемое проходное сечение гильзы, по�
ступает в выходной патрубок клапана, а затем в трубопро�
вод.

Для определения расхода cреды через клапан можно
использовать РТМ 108.711.02�79.

Каждый типоразмер клапана имеет 4, а Т�137бм — 5 испол�
нений по проходному сечению, что обеспечивает возмож�
ность выбора клапанов одного Dу для различных расходов
и рабочих параметров.

Данный вид арматуры может поставляться со
встроенным приводом МЭОФ.

Клапан регулирующий Dу100 Т�135бм 93 400 290 233 311 158 115,0

Клапан регулирующий Dу150 Т�136бм 142 500 296 238 321 163 134,0

Клапан регулирующий Dу200 Т�141бм 195 600 388 270 405 205 203,0

Клапан регулирующий Dу250 Т�137бм 244 600 410 305 445 225 257,0

Клапан регулирующий Dу300 Т�138бм 290 600 430 318 480 240 291,0

Наименование Шифр Dk, мм L, мм H, мм H1, мм B, мм b, мм Масса, кг

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

H
H

1

среды

Вход

L

l

Выход

средыD
1

D
k

D
20H12

200
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А Р М А Т У Р А Р Е Г У Л И Р У Ю Щ А Я

Р Е Г У Л Я Т О Р Ы
П И Т А Н И Я + П Е Р Е Л И В А

Н А З Н А Ч Е Н И Е

Регуляторы питания–перелива РП�80 (Т�23) и РП�100 (Т�24)
предназначены для автоматического регулирования уровня
воды в баках с давлением Ру 2,5 МПа (25 кгс/см ) и темпе�
ратурой cреды до 496К (273° C).

Данные регуляторы представляют собой регуляторы прямо�
го действия. Они могут работать на перепаде давления от 0,5
до 7 кгс/см .

корпус, установленный на крышке поплавковой камеры,
выполненный литьем под вварку в трубопровод по ОСТ
108.940.02�82;
седло, запрессованное в корпус, выполнено из корро�
зионностойкой стали;
золотник, выполненный из коррозионностойкой стали,
воспринимает усилие через рычаги и поплавок, располо�
женный в поплавковой камере;
поплавковая камера, соединенная с водяным и паровым
пространством бака и имеющая уровень воды и давление
в ней такие же, как в баке.

Регуляторы могут работать как на питание, так и на перелив,
отличаясь только схемой установки.

Для определения расхода воды через клапан можно исполь�
зовать РТМ 108.711.02�79.

2

Регуляторы состоят из следующих основных узлов и
деталей:
•

•

•

•

Шифр Наименование
изделия

Температура
среды,

не более K (°C)

Диаметр
условного

прохода, мм

Давление
условное

МПа, (кгс/см )2

Среда

Т�23 Регулятор питания– 80 2,5 496 24 вода
перелива�РП�80 (25) (223)

T�24 Регулятор питания– 100 2,5 496 44 вода
перелива РП�100 (25) (223)

Площадь
проходного

сечения, см2

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Д А Н Н Ы Е И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

21



К паровому пространству

К водяному пространству

Подвод питательной воды

Вход
питатель�
ной водыНормальный

уровень H

Работа в качестве регулятора питания:

при повышении или понижении уровня воды в поплавковой
камере, поплавок соответственно поднимается или опускает�
ся, в результате чего золотник, поднимаясь или опускаясь,
уменьшает или увеличивает проходное сечение, вследствие
чего количество воды, поступающее в сосуд, уменьшается
или увеличивается.

РП�80 Т�23 80 82 834 18 150 102,4

РП�100 Т�24 100 99 864 19 160 104,3

Наименование Шифр Dу, мм D2, мм H, мм K2, мм h1, мм Масса, кг

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

О Т Л И Ч И Я В С Х Е М Е У С Т А Н О В К И

Работа в качестве регулятора перелива:

при повышении уровня воды в камере поплавок и золотник
поднимаются, увеличивая проходное сечение для перелива
воды из сосуда; при понижении воды в камере поплавок и
золотник опускаются, уменьшая проходное сечение для пе�
релива воды из сосуда.

РП�80 РП�100

Н 20 10

РП�80 РП�100

Н 10 20

Схема установки регулятора питания

Схема установки регулятора перелива

К паровому пространству

К водяному
пространству

Труба перелива

В
ы

хо
д

Нормальный
уровень H

D D
1

h
1

Вход
среды

среды
Выход

D

h

D1

32

135

32

2
8

0
1

6

2
1

0

k

k1

2
2

0

1
6

0

370

430

4отв.
27

100

4 отв.
М16

377
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А Р М А Т У Р А Р Е Г У Л И Р У Ю Щ А Я

Р Е Г У Л Я Т О Р У Р О В Н Я

Н А З Н А Ч Е Н И Е

Поплавковые регуляторы уровня Ду50 (Т�39) и Ду80 (Т�40)
являются регуляторами прямого действия и предназначены
для регулирования воды с температурой до 170 °С и рабо�
чим давлением до 0,7 МПа в заданным пределах в сепарато�
рах и расширителях котельных установок ТЭС.

корпус — серый чугун СЧ15;
гильза — сталь 20 с наплавкой рабочей поверхности из
бронзы;
золотник — серый чугун СЧ15;
ось золотника — сталь 35.

изменение уровня воды в сосуде вызывает перемещение по�
плавка вверх или вниз. При этом связанный с ним золотник
получает вращательное движение внутри гильзы и изменяет
площадь проходного сечения окон гильзы и расход воды
через клапан.

Для слива воды из сосуда при выключенном регуляторе на
оси золотника предусмотрен рычаг, позволяющий вручную
установить золотник в положение, соответствующее полному
открытию клапана.

Изготовление в соответствии с ТУ 108.21.272�88.

Основные детали выполнены из следующих материалов:

Регуляторы уровня работают следующим образом:

•
•

•
•

Наименование. . . . . Регулятор уровня 08.9205.006СБ Код ОКП 37 2251 6034

Шифр. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . T�39

Dn прохода, мм . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 50

Давление усл., МПа . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1,0

Температура, °С . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 170

Размеры

Длинна, мм . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 655

Высота, мм . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 435

Коэффициент расхода . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0,65

Масса, кг . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 22,8

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И
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П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы

Т�39У3 50 23 69,5 160 125 102 20 655 313 132 22,8

Т�40У3 80 36 108,86 195 160 138 24 700 360 150 34,5

Т�39

Т�40

Т�39Т3

Т�40Т3

1,0 3 180

Шифр Ду,
мм

Pу,
МПа

Площадь
прох.

сечения
F., см2

Условн.
пропуск.
способ.
Kv, т/ч

Размеры, мм

D D1 D2 B H L L1 L2f

Масса,
кг

Примечание:
Т�39, Т�40 — общепромышленное исполнение
Т�39У3, Т�40У3 — на экспорт для умеренного климата
Т�39Т3, Т�40Т3 — на экспорт для тропического климата
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А Р М А Т У Р А П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е

К Л А П А Н
П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Й

Н А З Н А Ч Е Н И Е

Клапаны предохранительные Ду50 � Ру6,4; Ру10,0; Ду80 �
Ру6,4; Ру10,0 (шифры основные соответственно Т�31; Т�131;
Т�32; Т�132) служат для автоматического выпуска избытка
Среды в атмосферу при превышении заданного давления.
Безопасность защищаемого оборудования обеспечивается
путем автоматического открывания клапанов и сброса из�
бытка пара в атмосферу. Закрывается клапан при пониже�
нии давления в сосуде до определенной величины, несколь�
ко меньшей величины рабочего давления, когда усилие
пружины становится больше усилия от действия давления
пара на тарелку.

Клапаны — углового типа, устанавливаются на трубопрово�
дах с подводом пара снизу (под тарелку) штоком вверх.
Крепление к трубопроводам — фланцевое.

Шифр

Входной фланец

Выходной фланец

Среда

Предельные параметры усл. работы

Расчетный диаметр, мм

Площадь сечения, мм

Масса, кг

условный диаметр, мм 50 50 50 80 80 80 50 80
условное давление, МПа (кгс/см ) 6,4 (64) 6,4 (64) 6,4 (64) 6,4 (64) 6,4 (64) 6,4 (64) 10 (100) 10 (100)

условный диаметр, мм 100 100 100 150 150 150 150 150
условное давление, МПа (кгс/см ) 1,6 (16) 1,6 (16) 1,6 (16) 1,6 (16) 1,6 (16) 1,6 (16) 1,6 (16) 1,6 (16)

пар пар пар пар пар пар пар пар

рабочее давление, МПа 3,5�4,5 1,8�2,8 0,7�1,5 3,5�4,5 1,8�2,8 0,7�1,5 3,5�4,5 3,5�4,5
(кгс/см ) (35�45) (18�28) (7�16) (35�45) (18�28) (7�15) (35�45) (35�45)

температура среды, °С 425–350* до 425 до 425 425–350 425 425 450 450

48 48 48 62 62 62 48 62

1808,6 1808,6 1808,6 3017,5 3017,5 3017,5 1808,6 3017,5

47,88 46,58 44,23 76,33 72,33 71,16 47,97 76,3

2

2

Т�31МС�1 Т�31МС�2 Т�31МС�3 Т�32МС�1 Т�32МС�2 Т�32МС�3 Т�131МС Т�132МС

О С Н О В Н Ы Е Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Д А Н Н Ы Е И Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И
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Л Ь Н А Я

D5

D3

D2

b

D D
1

H
1

h
1

h
2

b
1

n
 э

d

Клапан предохранительный
с демпфером Ду50; Ру 6,4 МПа Т�31МС 215 180 135 175 48 130 550

Клапан предохранительный
с демпфером Ду50; Ру 10,0 МПа Т�131МС 215 180 145 195 48 130 550

Клапан предохранительный
с демпфером Ду80; Ру 6,4 МПа Т�32МС 280 240 170 210 80 160 580

Клапан предохранительный
с демпфером Ду80; Ру 10,0 МПа Т�132МС 280 240 180 230 80 160 580

Наименование Шифр D,
мм

D1,
мм

D2,
мм

D3,
мм

D5,
мм

h1,
мм

h2,
мм

П Р И С О Е Д И Н И Т Е Л Ь Н Ы Е И Г А Б А Р И Т Н Ы Е Р А З М Е Р Ы
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А Р М А Т У Р А К О Н Т Р О Л Ь Н О + И

У К А З А Т Е Л Ь У Р О В Н Я

Н А З Н А Ч Е Н И Е

Указатели уровня Т�29бм, Т�74бм, Т�228б, Т�229б, Т�45�1,
Т�45�2 — являются указателями прямого действия и пред�
назначены для наблюдения за уровнем воды в барабане
котлоагрегатов или сосуда. На каждом котлоагрегате преду�
смотрено не менее двух водоуказательных приборов.

В зависимости от высоты наблюдаемого столба среды в
сосуде (барабане) корпус прибора изготавливается (Т�45�1;
Т�45�2) с одной рамкой, (Т�29бм) с двумя рамками, или с
тремя рамками (Т�74бм, Т�228б, Т�229б).

Водоуказательный прибор устанавливается вертикально,
продувочным вентилем вниз с присоединительными патруб�
ками определенного диаметра, выполненными под сварку
без промежуточных фланцев и запорной аппаратуры. На
приборах определяются отметки низшего и высшего уровня
воды в сосуде.

Указательные приборы Т�29�бм, Т�74бм, Т�228б, Т�229б —
комплектуются осветительным устройством, которое ставит�
ся для просвечивания рабочей среды в корпусе колонки и
защитным устройством, которое служит для предохранения
персонала от ожогов.
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З М Е Р И Т Е Л Ь Н А Я

Условный диаметр (Ду) 20 20 20 20 10 10

Давление рабочее (Рр), МПа 5,4 Pу=10,0 15,5 16,5 Ру=2,5 2,5

Температура рабочая, °С 270 285 345 350 225 225

Среда пар — вода

Видимое поле наблюдаемого уровня (H), мм 320 550 400 400 202 202

Строительная длина (L), мм 600 950 670 670 400 440

Масса, кг 60,0 87,0 71,0 84,0 12,0 13,0

Т+29бм Т+74бм Т+228б Т+229б Т+45+1 Т+45+2

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Д А Н Н Ы Е

1. Верхняя вентильная головка

2. Нижняя

3. Продувочный вентиль

4. Осветительное устройство

5. Защитное устройство

вентильная головка

Наименование основных
сборочных единиц и деталей

№№
поз.

на рис.

240

69
h

L
1

5
7

165

2
5

*
2

5
*

305*

1

2

4

3

T�74бм, Т�228б, Т�229б

5
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П Р О И З В О Д С Т В Е Н Н Ы Е В О З М О Ж Н О

Начало производству арматуры на ´Красном котельщикеª

положил выпуск предохранительно$запорной арматуры для

котлов среднего давления в 1939 году. Ускоренные темпы

развития пришлись на 70�ые годы, когда на заводе изготав�

ливался весь комплекс арматуры системы регенерации пара,

системы подогрева воды, предохранительные, впускные, об�

ратные клапаны высокого давления до 340 кг/см для сис�2

темы защиты ПВД, обеспечивался широкий выпуск продук�

ции в тесной кооперации с другими котельными заводами.

Сегодня производственные возможности выпуска арматуры

на ОАО ТКЗ по�прежнему велики. Техническое оснащение

арматурного цеха позволяет изготавливать свыше 50 номен�

клатурных позиций арматуры. За многие годы до мелочей

отшлифована технология изготовления серийной арматуры, а

профессионализм рабочих позволяет выполнить любой

штучный заказ на любые заданные параметры.

Обширен и уникален станочный парк арматурного цеха. Это

токарные станки с ЧПУ, ряд шпоночно�фрезерных, верти�

кально�фрезерных, радиально�сверлильных, зубодолбеж�

ных, различных шлифовальных станков. Чистоту зеркала

фланцев, геометрические размеры деталей и другие условия

качества арматуры обеспечивают автоматизированные обра�

батывающие центры. Высокая точность обработки размеров

корпусов арматуры имеет принципиальное значение для ка�

чества продукции. На заводе отлажен входной контроль

покупных комплектующих изделий арматуры.

Главным потребителем арматуры ТКЗ, по�прежнему, являют�

ся электростанции.

На ТЭС, ТЭЦ, ГРЭС крайне востребована электроприводная

арматура, которая может быть внедрена в автоматизирован�

ные системы управления технологическим процессом

электростанций. С учетом этого в ОАО ТКЗ «Красный

Котельщик» поставлен на поток выпуск электроприводной

запорной арматуры — вентилей, задвижек, регулирующей

арматуры со встроенным приводом MЭОФ. Дальнейшая мо�

ТЕХНОЛОГИЯ ОТШЛИФОВАНА ДО МЕЛОЧЕЙ
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С Т И И З Г О Т О В Л Е Н И Я А Р М А Т У Р Ы

Предприятие уверенно следует путем освоения новых видов

серийной продукции, изготавливает оборудование для

нефтегазохимической, металлургической, атомной промыш$

ленности, занимается выпуском нестандартного оборудова$

ния. Вся эта работа невозможна без восстановления и ряда

позиций по выпуску арматуры.

дернизация запорной арматуры последует путем оснащения

ее электроприводами.

В конструкторском отделе предприятия накоплен богатый

опыт по проектированию арматурных изделий. Здесь могут

спроектировать любой вид нестандартной арматуры по тех�

заданию заказчика и по любым другим предоставленным

чертежам.

Главным требованием к арматуре всегда останется ее без�

опасность и надежность. Качество продукции ТКЗ защищено

рядом сертификационных документов.

С 1 января 1997 года на заводе впервые внедрена и серти�

фицирована система менеджмента качества, на основе тре�

бований международного стандарта ISO 9001: 1994. В 2001

году завод получил сертификаты Американского общества

инженеров�механиков ASME на право нанесения на выпус�

каемую продукцию клейм S, U, U�2.

ОАО ТКЗ «Красный котельщик» — одно из немногих пред�

приятий России, имеющее такое право. С февраля 2003 года

внедрена и в том же году сертифицирована система менедж�

мента качества ISO 9001 в редакции 2000 г. Завоевывая

европейский рынок, в 2003 году система менеджмента ка�

чества ТКЗ была аттестована по требованиям Европейской

директивы PED 97/23/ЕС на продукцию, работающую под

давлением. В июле 2003 требования данной директивы

внедрены в работу предприятия. Производство арматуры

является частью общего котельного производства, а значит,

подчиняется и требованиям общей сертифицированной

системы качества.
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